REESTAU

TIRIERUNGSILEXITKOIN {

557 SCHEIBENDICHTUNGEN

GIB GUMMI

Eine gute Nachricht: Scheibendichtungen lassen sich in hoher Qualitét
nachfertigen. Ab rund 50 Stiick lohnt sich der Aufwand.

FRUHER W AR alles bessex Klar, sogar
(nmnn bestand aws natindichen Zuta
ten wie emmgedicktens Milchsaft aus
dem Kautschukbaum.

Heute ietet MNahwlatex nur noch
die Bazis fir Matmtzen und Eondome,
und das macht Sinn. Denn das hoche
lastische Material reagert orrtert auf
Ol umd Ozom zwei Stofle, die sich
beim Ensatz  im  einem Automobil
kaum von ithm ferphalten lassem Dhe
Folzen zeigen =sich an wvielem Klazsi-
kern: Scheiben- und sonstige Dhichtun-
gen bekamen fiber die Jahre Elefantern
haut, versprédeten und rizsen ein

Ihe beutize Chualitdt ist um ein
Vielfaches besser™, zagt Holper Harhiz,
Creschaft=fiihrer der Albtal Gummm-
warke in Marxzell-Fravenalb. Er momss
es wissen: The von seimem Grofvater
1939 gegriindste Frma stand bersits
be1 Carl E W Borgward auf der Liske-
rantenlizte. Heute =z3hlt das kleine Un
termehmen zu den wemgen der Bran-
che, dis noch alle Gummimischung en
i Hams selbst herstellem. Fumd 120
Fezephuren lhiegen vor, iiber 1) Ingre-
dienzen warten auf 1thren Emnsatz.

Ihe Gnmd=atat fir Gumnm 15t svn-
thetischer Kautschuk. Dazu kommen
0] und Ereide, deren Anteile spater
die Hirte bestmomen Ful sorgt fiir
Abnebfestigkeit, Wachse und Paoafine
verlangsamen das Altern, wihrend es
Schor efel oo Valkamisieren braucht.
Zudem biaucht eme MMisdumgs etwa
20 Feagenzien, die jedem Gummi-Typ
seme mdrvidusllen Talente verleihi

(reht es um Sn:he-ll:rm:d.ldmmgu.
greift Holger Hartizg geme zu seiner
JLorsche-Mischumg™, die das Unfer-

B

nehmian vor Jahren fiir den Finsatz 1m
911 entwickelt hat Das Gumuimi 15t mat
der Shorehirte 60 noch so weich dass
ez sich angenshm werarberten ldsst
Demnoch trotzt es hervorrazend allen
Unw elteinfl fissen.

Pro Charge entstehen nmd 43 Ex
logramm Fohmpomm die Kapazitit das
Eneters bestimmt diesen Wert Wie a1-
ne tiberdimenzicnale Kichenmaschs-
ne wvermenst er die auf em Gramm
ausgewogensn In defmierfer Fethen-
folze zugegebenen Stoffe zu ainer ho-
mogenen, teimgen Masse Ansch-
hefend liuft sie durch eim Walzwerk.
Daba vemnetzen sich die Molekile, @-
ne wichiige Voraussetmmge fiir die spd-
tere Elastizitdt des Gummus.

Im Labor fiberpriifen Chemmiler, ob
die Charge alle worgegebensn Werte

einhilt Diaber wird eme Piobe des
Fohgumnus von einemn Fheometer
vulkamsiert wnd auf seme Fhebeiper
schaften getestet Im einem Ozom-
schrank lEsst sich das Altermgsverhal-
ten sumuberen, und bevor die Spezah-
sten emme Charge freipeben, unfersu-
chen =e die Misdumg auf i1hr
spezifi sches Gewicht, dem Fiidkprall,
Abnieb und Harte.

Doch bevor die Produktion starten
kamm braucht der Exttuder sin passemn-
des Mundstick So heifen die nmd
zehn Wbllmneter starken Scheiben aus
Abmminium oder Stahl, durch die das
warme Fobgummn in Form gepresst
wird Das Bolben 5izen und Feilen
der Mund=tiicke 1=t reine Handarbeat
weil stindig feinste Eorrekfinen mn
Detall nétg sind: Im Gegensatz =u
Eunststoff zeigt Gumwmi ein schwer
vorhermusagendes Cuellverhalten Je
nach MMatenalmzusanomensetzime  1md
Form qmllt es bz zu 20 Prozent ent-
sprechend enger muss der damo-
gehirige Bereich mm Metall gearbeitet
werden Mwr Testliufe kénnen zeigen
ob das Er gebmis passgenan ausfallt.

Moch ma FEohzustand wird das End
lospr ofi] auf passende Linge —rund 97
Prozent des Scheibenumfangs — exakt
rechtwankliz oder miGehrung gp-
schiuften wnd nut emem spemiellen
Eleber zu Scheibenrahmeen zusam-
mengefiizt. Dann folgt die Valkanizah-
on, umd erst jetzt wid aus der
schwarzen, noch Lknoetbaren Masse
danerhafies. elashsches Gummmn,

1. Thomas Wirth
Gitz won Stemenfels

TIPPS & ADRESSEN

Wail &5 keinen Ersatz mshr pab,
stareten diz Al-Ford-Freumds kime-
bch eine arste Nachferimme=aknon
von Frontscheibendichiongen for
den Taupos 138 (IB51 his 1942)
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mnd 1384 (1935 his 1858) Indtafor Al flexible Sperialisten fir dis Um-
Frapk Schemer [E-Mail: AF-Scher-
reran-onfine d2) war vom Ergebmis
50 Mberzeust, dass er weitere Dich-
fomeen reproduseren lassen will

sefrung baten zich die Albtal-Crum-
miwerke Hartz (Blefon 07I
4508-0, Imtemet: www.albial-gum-
miwerke.de) an Dhas Untemehmen

men 35 bis ) Euro bei Abnabme
! won nand 50 Exemplaren Zusatzlich
fallen emmaliz Werkzeuzkosten zwi-
schen 200 und 1400 Eumo an.



Ein Srick des alten
Scheibendichiprofils
bildet diz Grundlaze
| firr die Machfertizims.
Sein Charschnitt wird
| komplatt venmessen,
Aus den einepzebe-
nen Dlaten erstall ein
CAD-Programm die
Eonsmuktienszeich-
mung Diaked Jasst
zich. falls sinmeell,
das Profil im Deetail
auch opamiersn

Wichtizste Grnundkon:
pomente eines Gum-
muis ist Kantschuk
Friher karn aussch-

¥ lsaflich planzlichar
Eautschnk zum Ein-
satz. Bei techmischen
Anwendungzen haben
- jedoch langst symthe
| tizch erzensts
4 schuksorten das we-

""daul—m:d:nz::mbe—

| standipe Matmmateri-
al ersatm

Round 1) verschizde-
ne Tufaten kennen die
zahlreichen Grumm:-
Pezepiren. Fi eine
Mischung werden et-
wa 20 mmrerschiedli-
che Fleapenrien in en -
akt defimiarter WMenze
bendtgt Wahrend
frgher Mischungen
aus Erfshnme ent-
standen, wird hewte
auf ein Gramm genan
ZEWOEEL

Machdem sin Enster
alle Insredenzien —
damunter auch O,
Ermide und Bufl —
erindlich vermeangst
hat, 13nft der teizie-
zihe Fohmimmi dber
ein Walzwerk Daz
vemetzt die M-
lekile. Fudem wird

nicht bersits jetzt vul-

- kamizisrt

|| Bheommeter heifit dis-
s85 Laborgernit, das
die Fliefeizenschaf
| ten der Gummimi-
schung priafe. Ein aws-
zesianzies Smick Foh-
gammi (links) wird
unter Drack und Pej-
une vulkanisiart. Var
Begirm der Produktion
werden mudem wickt-
ze Eniterien wis Coom
resizienz cder Hare
Y unterswcht

Diie Fertizung der Ex 3
tmeder-Mundsricks -
fordsrt profe Erfah-
rung. Eine zehn Mille
meter starke Memll-
scheibe erhilt dunch
Bohiren, 53genumd
Feilen von Hand die
Fomn des Profils. Bei
Wachfertizunzen he-
stebt sie s Ahumni-
1, wedl dieses Ma-
terizl schneller zn be-
arbeiten ist als Stahl

Fohemammi quillt
beim Exmdiersn um
bis zn 20 Prozent. Je

de Mischung verhalt
sich dabei anders,
auch di= Form nimmi
Einfluss auf das Ex-
gebnis. Deswegen
darf der Profilquer-
schmift nicht de-
ckimzsgleich, som
dem mus: modifi Ziem
anf das Mund=tick
nberrazen werdea

Der Eximader fimkde-
oiert im Prinop wis
ein Fleizchwolf Er i

wird mit warmesm

Eohzumumi gefitert,

das er durch das
Mimd=nack in Form
presst. Es braucht er
fabrene Hinde damnt
sich das frische Profil
micht verdrillt. Talkum
verhindert das Verkle- B

ben des noch wmal 5

kamnisieren Materials

Ans dem Endlosprofl
entstehen ansch-
lizfend konfektomiar-
t2 Bahmen Sie wer
dan anf Linze g
schmitien 1md mmt e
nem spemsllen,
nunmfer sigens me-
nuisten Elsbstoff zu-
sammenzefiipr Dias
Linpenmal wurde
vorak mif sinem er
sten Exemplar an der
Erst zum Schinss folgt
die Vulkanisation Che
Srbetbenrahmen wes-
den einzaln anf Ta-
blatts gelest 1md in
ainen Kessel pascho
ben. In mund 45 Mno
ten verdndart sich die
weiche, knethars
Plohmasse bei Hitze
und Dinack in den e
gentlichen Gummi mit
szinen fypischen Ei-
genschafien
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